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Degerli Misterimiz;

Oncelikle ALTINORDU markasini tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz. Bu kilavuz

ALTINORDU markali AL4S kodlu 55 Ton Kapasiteli Lowbed (Nakliye treyleri) ile ilgili bakim ve
kullanim bilgilerini kapsamaktadir. Uriinlerimiz ALTINORDU TREYLER SAN. Ve TiC. LTD.

STi’in toplam kalite ilkelerine uygun olarak tretilmistir. Bu kalite anlayisi icerisinde 55

Ton Kapasiteli Lowbed’in ylksek verimle ve ekonomik

calistirmak icin kullanmaya baslamadan dnce bu kilavuzun tamamini dikkatlice okuyunuz. Bu
kilavuzda belirtilen bilgiler haricinde, tavsiye ve talimatlara aykiri

olarak yapilan islemlerin neticesinden firmamiz sorumlu olmayacaktir.

Nakliye treylerinin kullanim émrt 10 yildir. Nakliye treylerinin garanti siiresi 5 yil
olup, treylerintamir stiresi 30 is glinddiir.
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1. GARANTI

Garanti Bildirisi NOT:

Bu belge bizim, siz degerli musterilerimize karsi yuktumlaltklerimizi ve sorumluluklarimizi
belirler. Altinordu Treyler, kayitli misterisine ait olan her nakliye treyleri igin Gretim
sirasinda, normal kullanim ve servis kosullari altinda kusursuz malzeme ve isgilik garantisi
verir.

Treyler Gzerinde bulunan ve baska bir imalatgi tarafindan imal edilen her nakliye treyleri pargasi icin
garanti, parca imalatcisinin garanti kapsaminda olacaktir. Bu garanti sartlari arag Gzerine
takilan orijinal parcalar esasli olarak uzatilamaz ya da genisletilemez. Bu garanti sartlari
imalat sirasinda kusursuz olarak nakliye treyleri Gzerinde bulunan fakat zamanla ¢alismaya
bagli olarak asinmis ve garanti stresi icerisinde ya da disinda degistirilmis aydinlatma, elektrik
tesisati, boya, fren balatalari, kampana, ahsap parcalar ve benzeri aksesuarlari kapsamaz.
Nakliye treyleri Gzerinde delme, kaynak veya yetkisiz kisiler tarafindan midahaleler
yapildiginda, garanti gecersiz kilinacaktir. Garanti kapsamina giren hatalar Uretici tarafindan
onarilacak veya degistirilecektir. Eger onarmak mimkin degilse veya misteri tarafindan
reddedilirse, yasal olarak belirlenen garanti haklari gegerlidir. Bunun disinda tim diger
talepler gecersizdir.

ALTINORDU TREYLER FIRMASINDA KAYITLI OLMAYAN HIiCBIR TREYLER GARANTI
KAPSAMINDA TUTULMAZ!
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2.Tescil (Kayit)

Su durumlarda garanti hakki tarafimizdan talep edilebilir:

1)Satin alinmis nakliye treylerine ait fatura garanti sartlarinin olusmasi igin
kabul edilebilir.

2)Garanti kapsaminda belirlenen parcalar sadece garanti kapsamina girer

3)Istendigi takdirde fabrikamiza génderilmeyen garanti kapsamindaki pargalar icin siz degerli misterilerimize herhangi bir 6deme

yapilmayacaktir. Garanti siresi garanti siresi malin musteri tarafindan alindigi tarih itibariyle 5 yildir

since 1972
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_ Arag diger tlkelerdeki uygulama ve standartlarda belirtilen 6zellikleri karsilamayabilir. Liitfen aracinizi tretici tilke
TURKIYE disinda bir yerde kaydettirmeden énce ilgili kanunlara miiracaat ediniz ve gereken degisiklikleri yapiniz. (*)

Bu yayin Altinordu Firmasinin belirtilen seri araclari i¢cin hazirlanmistir.
Buradaki talimatlar Altinordu ara¢ ekipmanlarinin nasil kullanilacagini agiklar.

Buradaki talimatlar aracin temel teknik elemanlar i¢in hazirlanmistir. Daha detayh bilgilere Yetkili Servis Istasyonlarindan
temin edeceginiz yayinlardan ulasabilirsiniz.

Asagidaki dokiimanda, ara¢ kullanimiyla ilgili olarak 6zellikle belirtilen kosullarda uyulmasi gereken bazi kurallar
verilmektedir. Ayrica, Altinordu aracinin miimkiin olan en uzun siire boyunca faaliyet géstermesini saglamak i¢in asagida
belirtilen gerekliliklerin yerine getirilmesi gerekmektedir:

- Garanti kitapg¢igina uyulmasi,
- Bukitapgikta belirtilen servis zamanlarinda aracin periyodik denetimlerden ge¢mesi,
- Arag ekipmanlarinin tam anlamiyla islevini yerine getirebilmesini garanti edecek orijinal yedek parcalarin
kullanilmasi tavsiye edilmektedir.
Belirtilen tavsiyelere uyarak aracinizin ¢alisir durumda kalmasini saglayiniz.

(*)Altinordu iirtinleri icin T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi tarafindan verilmis olan Tip Onay Belgesine haizdir.
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ARAC TANITIM VE TEKNIK OZELLIKLERI

3.ARAC TANIMLAMA

Her bir nakliye treyleri sasinin 6n sag tarafinda yer alan VIN numarasi ile
tanimlanir.Ornek VIN numarasi:

NPOALA4ASV4ARAQ16119 ornekir.

Aciklamasi:
e 1.ile 3. karakterler arasi : Uretici tanimlama numarasi
e 4. ile 9. karakterler arasi : Arag spesifikasyon numarasi
e 10.ile 17. karakterler arasi : Arag tanimlama numarasi
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3.1. SASE ETIKETI

since 1972

Altmordu

Kisla Mahallesi Fatih Sultan
Mehmet Bulvan No: 433
Kahramankazan / ANKARA /
TURKEY
www.altinordu.com.ir

EU Representative Contact:
KAZIM BELLI

Wanner Str. 110. 45888
Gelsenkirchen/Deutschland

ALTINORDU TREYLER
SAN. TiIC. LTD. STI.
e 24*2007/46*0243*01
* NP9
71900 KG
0- 21500 KG
1- 12600 KG
2- 12600 KG
3- 12600 KG
4- 12600 KG
5- KG
6- KG
7- KG
8- KG
9- KG
10- KG
T- 50400 KG

e: Tip Onay Numarasi

*NPS...: Sase Numarasi

0-

: Besinci Teker Kapasite

1-: Dingil Basi Kapasite

T: Total Kapasite

10




ALTI h\fo RDU

Machine Vehicle - Measurement

3.2. EMNIYET KURALLARI

1. Nakliye treylerini asiri yiklenmis vaziyette kullanmayiniz.
2. Yuklenecek olan arag, nakliye treylerinin teknik 6zelliklerine uygun olacak sekilde ve dingil
basina ylk agirligi tasima kanunlara uyacak sekilde ayarlanmalidir.
3. Yuklenen arag, tasima slresince arag Uzerinde hareket etmeyi dnleyecek sekilde korunmalidir.
4. Koruma takozlari olmadan sirds yapmayiniz.
5. Nakliye treylerinin baglantisi ¢cbzulmus ancak ABS/EBS sistemi cekiciye bagl halde iken stris yapmayiniz.
6. Frenve elektrik sistemini kontrol ediniz.
7. Her zaman isci Saghgi ve is Glvenligi kurallarina, Karayollar Kanunlarina uyunuz.
8. Nakliye treyleri Gzerinde var ise, kar ve buzu temizleyiniz.
9. Herzaman emniyet kemerlerinizi baglamayi ihmal etmeyiniz.
Uyari:

5.teker baglantisi yapilmamis nakliye treyleri, yiikleme ve bosaltma esnasinda sallanabilir, bu
nedenle bu nakliye treyleri cekici bagli halde iken yiikleme — bosaltma yapiimasi tavsiye edilir.

1"
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4 NAKLIYE TREYLERININ ARACA BAGLANMASI VE

4.1. NAKLIYE TREYLERINi CEKIiCiYE BAGLAMAK

1. ik olarak, cekici ve nakliye treyleri dogru sekilde hizalanmasini saglamak icin her iki araci diiz bir

yere park edin. Cekicinin arkasinda nakliye treylerinin cekme kismina yaklasin.

El frenini cekin ve takozlari tekerlerin altina yerlestirin.

Cekicinin cekme kismindaki baglanti parcalarini (genellikle bir cekme topu veya ¢cekme cubugu) ve
nakliye treylerinin ¢eki kismindaki baglanti noktalarini gézden gecirin. Her iki parcanin da hasarli
olmadigindan ve uygun sekilde calistigindan emin olun. Cekicinin cekme kismina, nakliye
treylerinin ¢eki kismina (5.teker) uygun birsekilde takilmis bir cekme topu veyacekme cubugu
takin. Bu parcayi, ¢ekicinin kilit mekanizmasi ile glivenli bir sekilde kilitleyin. Baglantiicin (5.teker
baglantisi) cekiciyi hazirlayin.

4. Nakliye treyleri park ayaklari vasitasiyla kaldirma plakasi yikseklik ayarini yapin.

- Kaldirma plakasi, cekicinin besinci tekemplakasinin 5cm altinda kalacalgekilde
konumlandiriimalidir.

5. Cekiciyi nakliye treylerinin altina dogru siriniz
— Cekicinin besinci teker mandali otomatik olarak kilitlenecektir.

6. Besinciteker kolunu kontrol edip givenligini saglayiniz.

7. Gulg kablolarini baglaymniz. Nakliye treylerinin arka kismindaki elektrik baglanti noktasini ¢cekicinin
elektrik baglanti noktasina baglayin. Bu, nakliye treylerinin arka lambalarini, sinyal lambalarini ve
fren lambalarini ¢cekiciye baglar.

8. Nakliye treyleri park ayaklarini kaldiriniz ve takozlari tekerlerin altindan kaldirip el frenini
boslayiniz.

9. Baglantilari yapmadan once ve sonra her zaman baglantilari kontrol edin. Tim baglantilarin
saglam oldugundan, elektrikbaglantilarinin diizgliin calistigindan e glvenlik dnlemlerinin
tamamlandigindan emin olun.

Bu adimlari takip ederek, tandem nakliye treylerinizi bir ¢ekiciye baglayabilir ve giivenli bir sekilde

tasima islemine baslayabilirsiniz.

Uyari:

Baglantinin emniyeti besinci teker kolu vasitasiyla saglanamiyorsa bu, besinci teker mandalinin
kilitlenmedigini gdsterir ve nakliye treyleri baglantisinin yeniden yapilmasi gerekir. Nakliye treyleri
badlantisi kontrol edilmeden cekici ¢calistirilmamalidir.

Yola ¢ikilmadan énce fren ve aydinlatmalar kontrol edilmelidir.

12
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4.2. NAKLIYE TREYLERINI CEKICIDEN COZMEK

1. ilk adim olarak, cekici ve nakliye treylerinin diiz, sabit ve giivenli bir yere park edilmis
oldugundan eminolun.

2. Nakliye treylerinin arka kismindaki elektrik baglantisini cekiciden ayirin. Bu, araglarin arka
lambalarinin, sinyal lambalarinin ve fren lambalarinin elektrik baglantilarini keser.

3. Elfrenini cekin ve takozlari tekerlerin altina yerlestirin.

4. Cekiciye bagli olan cekme topunu (besinci teker) veya cekme cubugunu cikarmak icin gerekli
mekanizmayi kullanin. Bu, genellikle bir kilittleme mekanizmasi veya mandal ile yapilir. Besinci
teker baglantisini ayirmak icin nakliye treyleri ayaklari indirilir.

5. Besinciteker mandali acilir ve ¢ekici nakliye treylerinden ayrilir.

6. Nakliye treylerinin ¢ekiciden ayrildigindan emin olmak icin tim baglantilari ve glvenlik
onlemlerini kontrol edin. Elektrik baglantilari, glivenlik zincirleri ve fren baglantilarinin
tamamen cekici ile ayrildigindan emin olun.

Uyari:
Nakliye treylerini cekiciden ayirma esnasinda, nakliye treyleri ayaklarinin agilmis olmasi

gerekmektedir. Bu adimlari takip ederek, tandem nakliye treylerini cekiciden kolayca ayirabilirsiniz.
Ancak, her zaman islem sirasinda dikkatli olun ve glivenligi 6n planda tutun.

13
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5.FREN SISTEMI

Bir Altinordu araci EBS veya ABS sistemlerinden biri ile donatilmistir. Bu tandem nakliye treylerinde Wabco marka ABS seti
ullaniimistir. Bu sistemler fren mesafesini kisaltarak ve sirekli fren sistemi kontroli ile arag ve trafik giivenligini maksimize eder.
Maksimum frenleme glicini ve minimum balata asinmasini saglamak amaciyla, uzman bir servis istasyonunda ¢ekicinin nakliye
treylerine ayarlanmasi tavsiye edilir. Tandem nakliye treyleriniz de stispansiyon koérigi bulunmamaktadir. Fren sistemimiz pndmatik
sistemdir. Frenparametrelerini kapsayan bir plaka nakliye treylerinin sasisi izerine sabitlenmistir.

Nakliye treyleri fren semasi Ek1.de verilmistir.

Oncelikli olarak nakliye treylerinizde ABS fren sistemi kullanilmistir. (Kilitlenmeyi Onleyici

Frenleme)Cekici ile nakliye treyleri arasinda kalan fren kablolari kontrolli bir sekilde baglanir.

Cekici ile nakliye treyleri arasinda fren kablolari baglanirken 6nce Ara Hava Kablosu (sari) ve daha sonra Ara Gi¢ Kablosu (kirmizi)
baglanir.

Nakliye treyleri ¢ekiciden ayrilirken de ayniislemler ters sira ile gerceklestirilir.

Motorun calismasiyla ABS otomatik olarak kontrol edilmis olacaktir. Stris esnasinda uyari lambasinin yaniyor olmasi, sistemde hata
oldugunu gosterir ki derhal yetkili servis tarafindan bakima alinmalidir. ABS sisteminde bir hata ¢ikmasi durumunda fren sistemi
calismasina devam eder (ABS fonksiyonlari disinda) ve dogrudan bir glvenlik riski olusturmaz. ABS sistemine diagnostic soketi (ariza
teshis baglanti prizi) ile baglanilarak sistemin kontroll yapilabilir.

0ig gler (ALB) fOr Fahrzeug-Typ
WA B Load sensing valve (LSV) for vehicle type
co ALTINORDU NP9AL4SV4RA016119
Vorderachse(n) Front axle(s) |Hinterachse(n) Rear axle(s)
i‘x::;“’: 10°kPa m"‘m’s‘:w"d‘a 6,5 10'kpa
Ventil Nr. "
Vetv o vaere, 475713 500 0
1 I |
=l et ool DI oo 108 m
Achslast Federweg s Ausgangsdruck Achslast F eg s
Axle load Spring defl. s Output pressure Axe load Spring defl. s Output pressure
kg mm 10° kPa kg mm 10°kPa
3500 0 2,6
12600 0 6,5

14
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5.1.Park Freni

Tandem nakliye treylerinde park freni, aracin durmasi ve sabitlenmesi gereken durumlarda
kullanilir. Servodan hava tahliyesi nedeniyle, fren silindirlerindeki yayin glict ile tekerlekler
kilitlenir. Park freni butonu (kirmizi buton) cekilerek fren silindirlerini sikistirilmis havayla
doldurup tekerlekler ¢ozilur.

Butona basildiginda fren silindirleri basingli hava ile dolar ve fren sistemi ¢cozalir. Pnématik fren
sisteminde hava basinci olmadigl zaman sisteme yeniden hava verilmesi ile veya fren silindirinin
arkasindaki servonun civatalarinin manuel olarak cevrilmesi yolu ile frenler ¢ozilUr. Park ve
manevra valfi (siyah buton), bu valf romorkun harekete gecebilmesi icin, pndmatik kablolar bagli
degilken, frenlerinin debloke edilmesini saglar.

Tandem nakliye treylerinin park freni kullanimi, aracinizin giivenligini saglamak icin son
derece 6nemlidir. Bu nedenle, park etmeden dnce daima park frenini kullanmayi unutmayin
ve parkettiginizde aracinizinsabitlendiginden emin olun.

Uyari: EBS/ABS kablolari bagli dedilken arag kullanmayiniz.
Guvenliginiz agisindan, fren sistemi sadece Yetkili Servis Istasyonlari tarafindan tamir edilmelidir.
Fren valfi lretici ayarlarini degistirmeyiniz.

5.2.YUk Algilama Valfi

Tandem koriksiz bir nakliye treylerinde yik algilama valfi, genellikle fren sistemiyle entegre
bir sekildekullanilir. Ancak, kérikstz nakliye treylerinde yik algilama valfi genellikle daha basit
bir yaplya sahiptir.

1. Yk algilama valfi, nakliye treyleri tGzerindeki yik miktarini algilayarak fren basincini
buna gore ayarlar. Bu nedenle, nakliye treylerine yiklediginiz yik miktarini
dengeleyin ve gerektiginde yik algilama valfinin ayarlarini yapin.

2. Ylk algilama valfinin dizenli olarak kontrol edilmesi ve bakiminin yapiimasi énemlidir.
Valfindogru sekilde calistigindan ve ayarlandigindan emin olun. Ayrica, nakliye
treylerinin frensistemi ve diger bilesenlerinin de dizenli olarak kontrol edilmesi
onemlidir.

15
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Freni bosa ¢ikartmak icin dncelikle siyah butona
basiniz sonrasinda kirmizi butona basiniz. Ytk
algilama valfini sagdaki konuma getiriniz.

Yiksuz vaziyetteyken fren durumu.

16

Fren bosta demektir.

Arac yukliyken normal fren durumu. (Fren tutar.)

Arag yUklU iken, siki fren durumu. Dik
rampalardan asagi inerken kullanilir,
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6. ELEKTRIK SISTEMI

Altinordu nakliye treylerinin elektrik kablolamasinda ayri bir sigorta kutusu bulunmamaktadir, cekicinin sigortalari kullaniimaktadir.
Tam Altinordu nakliye treylerleri 24V aydinlatma sistemi ile donatilmistir. Nakliye treyleri ¢ekiciye 7 veya 15 kanalli soketler ile
baglanirlar. Tandem nakliye treylerinde 7’li soket baglantilari kullanilmistir. Baglantidan kaynaklanabilecek hatalari engellemek
amaciyla standart soketler kullaniimaktadir.

Tandem nakliye treylerinde;

e 10 adet yan lamba (24V)

e 2 adetizlambasi (24V)

e 2 adet stop lambasi (24V)

e 2 adet boynuz lambasi (24V)

e 2 adet plakalik lambasi (24V) kullanilmistir.

Tandem nakliye treylerinde Sanel marka set kullanilmistir. Nakliye treylerinin elektrik semasi Ek.2.
Uyari:

Kablolar baglandiktan sonra ve yola ¢ikmadan énce mutlaka lambalari kontrol ediniz. Diizenli araliklarla elektrik
sisteminin tim par¢alarini kontrol edip bozuk par¢alari degistiriniz.

< / \,

Ly
Kirmiz1 7huS TLiN Sar1 Hava
Hava Soket ABS Soket Baglig
Basligi (Sis ve fParl;,Sinya (Fren)
(Besleme) Geri Vites L\;] b;:])
Lambasi)

17
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Z.KILAVUZ RULO MAKARA

Tandem nakliye treylerimizde iki adet kilavuz rulo makara bulunmaktadir.
Kilavuz rulo makaralarimiz bu aracimizda tasinacak ytkin dogru sekilde yonlendirilmesine ve arada
olusan slrtinmenin engellenmesine yardimci olur.

e YikYonlendirme: Kilavuz rulo makaralari, tasinacak yikin dogru sekilde yonlendirilmesine
yardimci olur. Ozellikle yiikin diizgiin bir sekilde ving sistemi (izerinde yerlestirilmesi ve
tasinmasi icin kilavuzluk saglarlar.

e Sarimve Cozme: Kilavuz rulo makaralari, halat gibi yik tastyici ekipmanin makaralara
sarilmasini veya ¢6zilmesini saglar. Ve sarimda strtinmeyi engeller. Bu, yikin glvenli bir
sekilde kaldiriimasini veya indirilmesini saglamak icin dnemlidir.

e Yik Dengesi: Dogru kullanildiginda, kilavuz rulo makaralari yikin denge ve dagihmini saglar.
Bu, yukun asiri egilmesini veya dengesiz bir sekilde tasinmasini dnler, bdylece glvenli bir
kaldirma veya tasima islemi gerceklestirilir.

Kilavuz rulo makaranin kullanimi ve kullanirken dikkat edilmesi gerekenler ise;

e Yonlendirme: Yik taslyici ekipman, kilavuz rulo makaralarinin Gzerinden gegirilir ve dogru

yonde hareket ettirilir. Bu, yikin dogru bir sekilde tasinmasi ve yerlestiriimesi icin dnemlidir.

e Sarimve Cdzme: YUk tasiyici ekipman, makaralara sarilir veya ¢6zUlur. Bu islem, ving sistemi
kullanilarak yukin kaldirilmasi veya indirilmesi sirasinda gerceklestirilir.

e Gulvenlik Kontroli: Kilavuz rulo makaralarinin ve yik tasiyici ekipmanin diizgiin ¢alistigindan
emin olunmahdir. Ayrica, yikin glvenli bir sekilde tasindigindan ve dengeyi korudugundan
emin olmak énemlidir.

Kilavuz rulo makarasinin bakimi, glivenli ve verimli bir sekilde ¢alismasini saglamak igin oldukca
onemlidir.

e Temizlik: Makaralarin diizglin sekilde calismasi icin diizenli olarak temizlenmeleri dnemlidir.
Toz, kir veya yag kalintilari gibi birikintiler, makaralarin performansini olumsuz etkileyebilir.
Yumusak bir firca veya bez kullanarak makaralari temizleyin.

e Yaglama: Makaralarin diizglin sekilde donmesi ve yik tasima ekipmaninin sorunsuz calismasi
icin yaglama gereklidir. Makaralarin hareketli parcalarini yaglamak icin uygun bir yag veya gres
kullanin. Bu, sUrtinmeyi azaltir ve makaralarin daha uzun siire dayanmasini saglar.

e Asinma KontrolU: Kilavuz rulo makaralarinin asinmis veya hasar gérmas olup olmadigini
duzenli olarak kontrol edin. Eger makaralarin ylzeyinde catlaklar, ezilmeler veya diger belirgin
hasarlar varsa, bunlarin onarilmasi veya degistiriimesi gerekebilir.

e Baglantilarin Kontroll: Makaralarin sabitlendigi veya monte edildigi baglanti noktalarini
dizenli olarak kontrol edin. Bu baglanti noktalarinin gevsemis veya zayiflamis olmamasini
saglayin. Gerektiginde baglantilari sikin veya yeniden ayarlayin.

e Duzenli Kontroller: Makaralarin diizenli olarak kontrol edilmesi ve bakiminin yapilmasi, olasi
sorunlarin erken tespit edilmesini ve dnlenmesini saglar.
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8.RULO MAKARA

Tandem nakliye treylerimizde iki adet rulo makara bulunmaktadir.
Rulo makaralarimiz bu aracimizda tasinacak ytkin makaralara sarilmasini veya ¢ozilmesini saglar ve
arada olusan sirtiinmenin engellenmesine yardimci olur.

e Sarim ve Cozme: Rulo makaralari, halat gibi ylk taslyici ekipmanin makaralara sarilmasini veya
¢6zllmesini saglar. Ve sarimda strtinmeyi engeller. Bu, yikin glvenli bir sekilde kaldiriimasini
veya indirilmesini saglamak icin 6Gnemlidir.

Rulo makaranin kullanimi ve kullanirken dikkat edilmesi gerekenler ise;

e Sarim ve GCozme: YUk taslyici ekipman, makaralara sarilir veya ¢6zulir. Bu islem, ving sistemi
kullanilarak yikan kaldirilmasi veya indirilmesi sirasinda gergeklestirilir.

e Guvenlik Kontroli: Rulo makaralarinin ve yik tasiyici ekipmanin diizgiin ¢alistigindan emin
olunmalidir. Ayrica, yikin givenli bir sekilde tasindigindan ve dengeyi korudugundan emin
olmak 6nemlidir.

Rulo makarasinin bakimi, giivenli ve verimli bir sekilde ¢alismasini saglamak icin oldukca énemlidir.

e Temizlik: Makaralarin diizgln sekilde ¢alismasi icin diizenli olarak temizlenmeleri &nemlidir.
Toz, kir veya yag kalintilari gibi birikintiler, makaralarin performansini olumsuz etkileyebilir.
Yumusak bir firca veya bez kullanarak makaralari temizleyin.

e Asinma Kontroll: Kilavuz rulo makaralarinin asinmis veya hasar gérmas olup olmadigini
dizenli olarak kontrol edin. Eger makaralarin ylzeyinde c¢atlaklar, ezilmeler veya diger belirgin
hasarlar varsa, bunlarin onarilmasi veya degistiriimesi gerekebilir

e Baglantilarin Kontroll: Makaralarin sabitlendigi veya monte edildigi baglanti noktalarini
duzenli olarak kontrol edin. Bu baglanti noktalarinin gevsemis veya zayiflamis olmamasini
saglayin. Gerektiginde baglantilari sikin veya yeniden ayarlayin.

e Duzenli Kontroller: Makaralarin diizenli olarak kontrol edilmesi ve bakiminin yapilmasi, olasi
sorunlarin erken tespit edilmesini ve dnlenmesini saglar.

% T
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9. KILAVUZ MAKARA

Tandem nakliye treylerimizde bes adet kilavuz makara bulunmaktadir.
Kilavuz makaralarimiz bu aracimizda tasinacak yikin dogru sekilde yonlendirilmesini saglar.

e Yk Yonlendirme: Kilavuz makaralari, tasinacak ytukin dogru sekilde yonlendiriimesine
yardimcr olur. Ozellikle yikiin diizgiin bir sekilde ving sistemi tizerinde yerlestirilmesi ve
tasinmasi icin kilavuzluk saglarlar.

Kilavuz rulo makaranin kullanimi ve kullanirken dikkat edilmesi gerekenler ise;

e Yonlendirme: Yik taslyici ekipman, kilavuz makaralarinin Gzerinden gegirilir ve dogru yonde
hareket ettirilir. Bu, yikin dogru bir sekilde tasinmasi ve yerlestirilmesi icin dnemlidir.

e Guvenlik Kontroli: Kilavuz makaralarinin ve yiik tasiyici ekipmanin diizgiin ¢alistigindan emin
olunmalidir. Ayrica, yikin gtvenli bir sekilde tasindigindan ve dengeyi korudugundan emin
olmak énemlidir.

Kilavuz makarasinin bakimi, givenli ve verimli bir sekilde calismasini saglamak icin oldukca 6nemlidir.

e Temizlik: Makaralarin diizglin sekilde calismasi icin diizenli olarak temizlenmeleri 6nemlidir.
Toz, kir veya yag kalintilari gibi birikintiler, makaralarin performansini olumsuz etkileyebilir.
Yumusak bir firca veya bez kullanarak makaralari temizleyin.

e Yaglama: Makaralarin dizgiin sekilde donmesi ve yik tasima ekipmaninin sorunsuz ¢alismasi
icin yaglama gereklidir. Makaralarin hareketli pargalarini yaglamak icin uygun bir yag veya gres
kullanin. Bu, sirtiinmeyi azaltir ve makaralarin daha uzun stre dayanmasini saglar.

e Asinma Kontroli: Kilavuz makaralarinin asinmis veya hasar gérmdis olup olmadigini diizenli
olarak kontrol edin. Eger makaralarin ylzeyinde catlaklar, ezilmeler veya diger belirgin hasarlar
varsa, bunlarin onarilmasi veya degistiriimesi gerekebilir.

e Baglantilarin KontrolU: Makaralarin sabitlendigi veya monte edildigi baglanti noktalarini
duzenli olarak kontrol edin. Bu baglanti noktalarinin gevsemis veya zayiflamis olmamasini
saglayin. Gerektiginde baglantilari sikin veya yeniden ayarlayin.

e Duzenli Kontroller: Makaralarin diizenli olarak kontrol edilmesi ve bakiminin yapilmasi, olasi
sorunlarin erken tespit edilmesini ve dnlenmesini saglar
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10. PALANGA

Tandem nakliye treylerimizde bir adet palanga bulunmaktadir.
Palanga bu aracimizda tasinacak yikin dogru sekilde yonlendirilmesini ve vincin yik cekme kapasitesini arttirmayi saglar.

e Yik Yénlendirme: Kilavuz makaralari, tasinacak yikiin dogru sekilde yénlendiriimesine yardimci olur. Ozellikle yiikiin diizgiin

bir sekilde ving sistemi Gizerinde yerlestirilmesi ve tasinmasi igin kilavuzluk saglarlar.

Palanganin kullanimi ve kullanirken dikkat edilmesi gerekenler ise;

Yoénlendirme: Yik taslyici ekipman, palanganin tzerinden gecirilir ve dogru yonde hareket ettirilir. Bu, yikidn dogru bir sekilde
tasinmasi ve yerlestirilmesi icin dnemlidir.

Guvenlik Kontroli: Palanganin ve yik tasiyict ekipmanin diizglin calistigindan emin olunmalidir. Ayrica, yikin gtvenli bir
sekilde tasindigindan ve dengeyi korudugundan emin olmak énemlidir.

Palanganin bakimi, glivenli ve verimli bir sekilde ¢alismasini saglamak icin oldukg¢a 6nemlidir.

Temizlik: Palanganin duzgln sekilde calismasi igin dizenli olarak temizlenmeleri 6nemlidir. Toz, kir veya yag kalintilari gibi
birikintiler, palanganin performansini olumsuz etkileyebilir. Yumusak bir firca veya bez kullanarak palangalari temizleyin.
Yaglama: Palangalarin dizglin sekilde dénmesi ve yiik tasima ekipmaninin sorunsuz ¢alismasi icin yaglama gereklidir.
Palangalarin hareketli pargalarini yaglamak icin uygun bir yag veya gres kullanin. Bu, sirtiinmeyi azaltir ve makaralarin daha
uzun slre dayanmasini saglar.

Asinma Kontroli: Palangalarin asinmis veya hasar gérmus olup olmadigini diizenli olarak kontrol edin. Eger palanganin
ylzeyinde catlaklar, ezilmeler veya diger belirgin hasarlar varsa, bunlarin onarilmasi veya degistirilmesi gerekebilir.
Baglantilarin Kontroli: Palanganin sabitlendigi veya monte edildigi baglanti noktalarini diizenli olarak kontrol edin. Bu
baglanti noktalarinin gevsemis veya zayiflamis olmamasini saglayin. Gerektiginde baglantilari sikin veya yeniden ayarlayin.

Dizenli Kontroller: Palanganin dizenli olarak kontrol edilmesi ve bakiminin yapiimasi, olasi sorunlarin erken tespit edilmesini ve
onlenmesini saglar
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11. PARK AYAKLARI

Nakliye treylerinde park ayaklari, genellikle nakliye treylerinin park edildigi veya yukin indirildigi zaman kullanilan ayaklardir.
Ozellikle nakliye treyleri (izerinde agir bir yiik varsa veya nakliye treylerinin baglandigi aractan ayrilacaksa, park ayaklari nakliye
treylerinin dizgln ve glvenli bir sekilde

durmasini saglar. Park ayaklari, nakliye treylerinin yiklendigi veya bosaltildigl zaman yUkseklik ayarlamasi yapilmasini saglar. Bu,
nakliye treylerinin yiklenmesi veya bosaltilmasi sirasinda islemi daha kolay ve verimli hale getirir.

Nakliye treyleri ayaklari ¢ift kademeli indirme ve kaldirma mekanizmasina sahiptir. Balast kaldirma (kol icerde) ve hizli kaldirma (kol
disarda)seklindedir.

Nakliye treylerinin cekiciden ayrilmasi:

e Parkfreni kullanilarak ve takozlar tekerlere yerlestirilerek nakliye treylerini sabitleyin.
e Ayak kolunu ¢ikarip yuvasina takin.
e “Hizli indirme” mekanizmasi ile ayaklari yere indirin.
¢ Ayak kolunu “Balast Kaldirma” konumuna getirin ve istenilen ylkseklige kaldirin.
e Park ayaklarini tamamen kaldirdiktan sonra, nakliye treylerinin tim baglanti noktalarinin giivenli ve saglam
oldugundan eminolun. Ayrica, nakliye treylerinin cekildigi aracla baglantisinin glivenli oldugundan da emin olun.
Nakliye treylerinin cekiciye birlestiriimesi:
e Besinci teker baglantisinin yapildigindan emin olduktan sonra ayak kolunu “Balast” konumuna getirin nakliye treyleri
ayaklariyerden yikselene kadar kaldirin.
e Ayak kolunu “Hizli Kaldirma” konumuna getirerek ayaklari kaldirin.

e Ayak kolunu cikarip yerine yerlestiriniz.

Park Ayaklari katalog Ek.3.
Uyari:

Nakliye treyleri ayaklari lizerine biitiin yiikiin bindiginden emin olduktan sonra cekici nakliye treylerinden ayrilmalidir.
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12. LASTIK DEGISTIRME / STEPNE TASIYICI

e Elvinciile stepneyi indirin.

e Park frenini gekerek tekerleri sabitleyin ve degistireceginiz teker karsisindaki tekerlerin takozlarini yerlestirin.

e Stepneyi tutan kolu vidalarin ayirarak ¢ikarin.

e Tekeritutan basliklari gevsetin. (Yaklasik 1 tur)

e Krikoyu dingilin altina yerlestirin. (Kriko diizglin bir zemin Gzerine konulmaldir.) Lastik yerden birka¢ cm yikselene kadar
kaldirmaya devam edin.

e Tekeritutarak vidalari gevsetin ve tekeri yerinden ¢ikarin. Vidalari kir ve topraktan uzak, temiz bir zemine koyun.

e Yedek tekeri poryaya takin. Bashgi siki tutarak tekeri ileri iterek dondurun.

e Araciindirin ve krikoyu gikartin.

e Anahtarile somunlari sikin.

Nakliye treylerimizin lastik ebadi 275 70R 22,5 Petlas markadir.

Degistirilen tekerin havasini kontrol edin.

Bijonlari sikiniz.

Uvari:

Yeni takilan tekerlerde ve her teker
degistirmede somunlar gevsek kalabilir
veya gevseyebilir. Bu nedenle yaklasik

50 km sonra tekrar kontrol edip
anahtarla sikilamak gerekir.

Ozellikle uygun somun kullanimina

dikkat edilmelidir.
Teker havasi, lastiklerin soguk oldugu
zaman kontrol edilmelidir.
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13. RAMPA

Nakliye treylerimizde hidrolik, saga-sola kayar rampa kullaniimistir. Nakliye treylerinin yan kisminda
bulunan hidrolik bir sistemle kontrol edilir. Bu sistem gilclnli powerpack motorundan alir. (Ek.4.
Powerpack) Bu rampa, genellikle yukleri nakliye treylerine yiklemek veya bosaltmak icin kullanilir ve
siricu tarafindan rahatcga kontrol edilebilir.
Rampanin konumunu hidrolik sistemi kullanarak rampayi saga veya sola kaydirmak icin ve asagl yukari
kaldirmak icin nakliye treylerinin yanindaki hidrolik kollari kullanmaniz gerekir. Rampa hangi yone
hareket edecekse, ilgili kolu kullaniniz. Rampayi dogru konuma getirdikten sonra, yikleri nakliye
treylerine ylklemek veya bosaltmak icin rampayi kullanin. Yukleri nakliye treylerine yiklerken veya
nakliye treylerinden bosaltirken, dikkatli olun ve glivenlige dikkat edin. Yiklemeyi veya bosaltmayi
tamamladiktan sonra, rampayi uygun konumda sabitleyin. Bu, rampanin istenmeyen bir sekilde
hareket etmesini dnler ve glvenligi saglar.

Sol Rampa

-itildiginde rampa ice
kayar.

-Cekildiginde rampa disa
kayar.

Sag Rampa

-itildiginde rampa ige
kayar.

-Cekildiginde rampa disa
kayar.

Sol Rampa

-itildiginde rampa kalkar.
-Cekildiginde rampa iner.

Sag Rampa

-itildiginde rampa kalkar.
-Cekildiginde rampa iner.

Not: Kollarin aktif olmasi icin yesil butona basili tutulmasi gerekmektedir.
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14.SERVIS VE BAKIM

14.1. KING PIN

Her 25.000 km de bir kingpini kontrol ediniz. Eger asinmis ve/veya asinmaktaysa ayni Ozellikteki
yenisiyle degistiriniz.

5.000 km’den sonra ve her 25.000 km de bir anahtar vasitaslyla somunlari kontrol ediniz.
Gerektiginde somunlari sikilayarak givenligi saglayiniz.

Aracinizi ilk aldiginizda ve 5.000 km sonra kingpini ylksek kaliteli yag ile yaglayiniz.

King pin 3,5” tir. (Ek.6.Kingpin)
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14.2. PERIYODIK TEKNiK BAKIM KONTROL TABLOSU

Ne zaman ? [km/zaman]
Kontrol:
A =
NS NS =
B S o Q
Q o S e}
S > S AS;
IS = SN x
S ls |3 |5 |3
g s |8 S |3
S S |9 S S &
@) S ) n S S @)
%5 %5 ~ N ¥ ~ =
Tim Civata Baglantilar 1 kez X
Arag Arizasi icin X
UYARI:
Periyodik teknik kontroller sirasinda stkma momenti bilgilerine, kullanilacak ya§ vs. bu
aciklamadaki tavsiyelere uygun yapiimalidir.
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14.2. PERIYODIK TEKNiK BAKIM KONTROL TABLOSU

Ne Zaman ? [km/time]

S 3 < [S]
2 S |2
Kontrol : S S =
\5)
~ g o o
-~ S%/83 EERRE
S S x| O X S J o x S
@) S SRS TS o= S = o
n 8] —N Q| N O n N H O >
Akslar, Aks gruplari Ureticinin Tavsiyelerine Gore
Lastiklerde kapak
Sikistirma 1 kez X
Yol Basinci
Lastiklerde Hava Basing X 8.5 Bar
Lastik Asinma ve Darbe X
King Pin,
- Yaglama X
- Sikistirma Once X
- Asinma X
Isiklandirma,
- Fonksiyonlari Hergiin
- Darbe X
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Uygulanan Pabuc Tipleri/ Application Shoes Type

Duz Tabanl Dustk Eksen Diz Tabanll
Sand Shoe Lower Sand Shoe

Uriin Aciklamalari / Information

Yatayina ve dikeyine desteklenmis kusak sistemi ile yatay yiklere karsi giiclendirilmis dis kovan.
Quter housing that supported with band provides extra bending resistance againts side loads

Farkli baglant: tiplerine cevap verebilen konvansiyonel baglanti plakasi
Full lenghted fixing plate ensures wide range of mounting altematives.

0zel dizayn disli mekanizmasi ile yiiksek tonajlarda minimun kol kuvveti
Minimum crank forces at high loads thanks to special gear box design.

Agir calisma kosullarina ekstra kuvvetlendirilmis sanziman ve disli sistemi
Extra strengthened gear box and gear design for harsh operating condiations

Seri devirde 7,22 mm agjir devirde ise 0.6 mm ilerleme hizi
7,22 mm/rev travel at high gear and 0,6 mm/rev travel for low gear

Dis etkenlerden koruyan sizdirmazlik sistemi
Leak-proff sealings protects landing leg from any outside cause.

Yiiksek basing dayanimlarina uygun secilen yag ile 2 yil yaglamama garantisi.
2 year lubrication guarantee due to high-molly grease

Elektro statik toz boya dncesi uygulanan Nano kaplama ile yiiksek korozyon direnci
Ultimate paint quality is obtained with nanotechnolojic primer before electrostatic powder coating

Avrupa standartlarina uygun yapilan 8miir testinde %100 bagari
%7100 success at the endurance test that suits Europeoan standars.

Miisteri talebine ve calisma zeminine uygun 2 ayn pabuc kombinasyonu
Interchangable 2 different type of shoes meets all custumer demands and all working ground options

Etiketindeki her Girtiniin kendine has seri kodu ile izlenebilirligi ve yedek parca temini

Traceability and easy spares parts provision due to serial codes that indicated on the label stigked at all legs.

Kullanim Yerleri / Applications

e Agiris makinas! tasyici lovbetler
Flatted tum table trailer

e Askeri arag tasiyici lovbetler
Flatbed semi trailer for military purpose

* Portatif tasinir is makinalari
Flatbed semi trailer for conscraction purpose



Teknik Bilgiler / Technical Data

Agir DevirLow Gear. G+248

N+30 Seri DevirHigh Gear G+268
330
% N 134
o ] —
==l A 027 - - =
3 N
% @30 g
m o~
. \—
A ] G 300
B) L &
2
A TN
S a b (o
. 850| 9 |28,5|2x50
H 800| 9 |285| 50
/ﬂ@i\\ o 750| 9 |[28,5| -
AN 700| 9 (21,5 -
650| 8 (14,5 -
350X277
j W‘
}
350x277 %
=
“ /IR A
\!///‘LI'IJK\\\ —> 4@7
Kaldirma Kapasitesi Agir Devir
[ Dynamic Lift Capacity ) 35Ton ( Low Gear ) 0,6 mm /rev
Tasima Kapasitesi Seri Devir
[ Static Lift Capacity ] 80 Ton ( High Gear ] 7,22 mm/ rev
Maksimum Kol Giicii Siparis Kodu Ornegi aEn e )
[ Max Rotating Force ) 210N [ Sample Order Code ) HEA-850-5-1450-450
S T R 0 N G
850 510 580
1350 285
800 460 530 1450
T 1470 350
750 410 480 450
TC 1600 535
700 360 430 1700 e
650 310 380 1790

- Olculer T pabuca gore verilmistir. Diger uygulamalar icin lutfen Ar-Ge departmanimiza basvurun.
- Dimensions are given according to T shoe. For other applications please consult our R& department.
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Teknik Bilgiler / Technical Data

No Description Order No (C[VER No Description Order No Q[VER
1 Plastik Ust Kapak 124301 2 37 HEA Sol Dis Kovan (800) 154708 1
2 Plastik Ust Kapak Contas| 124611 2 38 HEA Sol Dis Kovan (750) 154709 1
3  HEABlyik Konik Disli 154401 2 39 HEA Sol Dis Kovan (700) 154710 1
4 P10 Pim 124211 2 40 HEA Sol Dis Kovan (650) 154711 1
5 50'lk Raynel Pul 124602 2 41 HEA ¢ Kovan (850) 154712 2
6  Plastik Kapali Burg 124312 2 42 HEA ¢ Kovan (800) 154713 2
7  Arka Acik Burg 124305 2 43 HEA ic Kovan (750) 154714 2
8  Kare Burg 124309 2 44 HEA i¢c Kovan (700) 154715 2
9 W24 Segman 124618 1 45  HEA ic Kovan(650) 154716 2
10 HEA Sag Grup Disli Mili 154203 1 46  HEA Trapez Vida Mili (850) 154722 2
11 7 Disli Burcu 154301 1 47  HEA Trapez Vida Mili (800) 154723 2
12 HEA Kiiclk Konik Disli 154402 2 48 HEA Trapez Vida Mili (750) 154724 2
13 STM Dis Kovan Acik Burc 134302 1 49  HEA Trapez Vida Mili (700] 154725 2
14 STM Dis Kovan Kare Burc 134303 1 50 HEA Trapez Vida Mili (650) 154726 2
15  HEA 52 Disli 154204 1 51  Cevirme Kolu (605) 123902 1
16  Vites Bilyasi 124612 2 52  Cevirme Kolu (535) 123903 1
17  Vites Yayi 124608 1 53 Cevirme Kolu (450) 123904 1
18 HEA 52 Disli Boru 154205 1 54 Cevirme Kolu (350) 123905 1
19 HEA 18 Disli 154206 1 55  Cevirme Kolu (285) 123906 1
20 HEA7 Disli 154701 1 56  Ara Borusu (1790) 124248 1
21 HEA On Kapak Grubu 154801 1 57 Ara Borusu (1700) 124247 1
22 Mé Somun 134601 5 58  Ara Borusu (1600) 124246 1
23 M6 Alyan Basli imbus Civata 124602 9 59  Ara Borusu (1470) 124245 1
24 HEA On Kapak Grubu Komple 154802 1 60  Ara Borusu (1450) 124244 1
25 22 Segman 154601 1 61  Ara Borusu (1350) 124243 1
26 HEA Sol Grup Disli Mili 154207 1 62 Kol Kancasi (383) 124126 1
27  Gresorlik 124215 5 63 Kol Kancasi (283) 124113 1
28 Aln Bilya 124110 2 64 Pabuc Kopilyasi 434601 2
29 Dort Kose Burcu 124310 2 65  Pabuc Pimi 434103 2
30 HEA Somun Pimi 154208 4 66 T Pabuc Taban 434703 2
31 HEA Sag Dis Kovan (850) 154702 1 67 T Pabuc 434902 2
32 HEA Sag Dis Kovan (800) 154703 1 68 TC Pabuc Taban 434706 2
33 HEA Sag Dis Kovan (750) 154704 1 69 TC Pabuc 434905 2
34 HEA Sag Dis Kovan (700) 154705 1 70  TC Pabuc Pimi 434208 2
35 HEA Sag Dis Kovan (650) 154706 1 71  Gresorlik Tapasi 124604 5
36 HEA Sol Dis Kovan (850) 154707 1 34
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URUN KODU (PRODUCT CODE):

P Port

P-D21-P09-T10H-21B-H-N

I

1A
I

T Port
556

G1/2"

Y

e

1
a1l
g % © S
| S
LI 1
124 _| 105 |_ \
NOTES MASS
ELECTRIC MOTOR PUMP OIL TANK MAX
PRESSURE
POWER DISPLACEMENT CAPACITY
2.2 kW 2.1 cclrev 10 liter 210 bar
VOLTAGE TYPE
48 V DC Cylinder
SPEED ASSEMBLY
2500 rpm Horizontal
FREQUENCY MATERIAL
Steel

HPP/D1-... @

- 232 _
1
.
R
3 %
A
\
DESIGNED BY B.Duzcan
CHECKED BY B.Duzcan
DATE 29.09.2023
REVISION

REVISION DATE
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PART

PART NAME

QTY.

MBWOP-10

DC Coupling

Weld Neck

Connection Plate

PRV

AB 1/2"

10C2.1X302

SP-45

Filter

DC48MY-2.2

TF10Y Ozel

ST124V150

BP-FC 1/2

[ [ [NNSE QIS N S =y e R — N e ) p—

Hydraulic Circuit
P, T=G 3/8"

P

T

Hydro=-pack

Ovaclik, Kullar Cad. No:177, 41140

Basiskele/Kocaeli-TURKEY
Tel: +90 262 335 63 66 Fax: +90 262 335 63 70
www.hydropack.com.tr / info@hydropack.com.tr

DESCRIPTION
MINI POWERPACK

SCALE: 1:5

DIMENSIONS: mm
A3
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KING PIN
KING PIN

Kingpin Kod Tarifi / Kingpin Code Descreption

KP| 21

22

Kingpin gz
Pin Tipi "

Pin Type (2 25

5. Teker Plaka Kalinligi
5. wheel plate thickness

08

10
12
16
06

Uriin Aciklamalari / Information

* Isilislemli 42CrMo kaliteli pin ve ST52-3 kalite tas.

Specially heat-treated pin maden of 42CrMo4 and retantion plate maden of ST52-3.

* Yiiksek malzeme mukavemeti, sertlik ve darbe direnci.
High material strength, hardness and impact resistance.

* VYiiksek D-Value degeri sayesinde genis kullanim alani.
Wide application range, thanks to high D-Value.

o 94/20/EC normlarina gdre test edilmis ve onaylanmis.
Tested and approved in accordance with 94/20/EC.

www.omsmakina.com
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KP| 35

35

Kingpin gg
Pin Tipi

pinType 201 36

5. Teker Plaka Kalinligi
5. wheel plate thickness

08

10
12
16
16
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" KING PIN
,J  KING PIN

(KP3508,KP3510,KP3512)

@255
Tas
‘ @200 Retention Plate
5150 (St52-3)
@ i h :
Vo2 \p ] §V %
J114
&/ 8xM14(12.9) g
NI 230 Nm
N~ 63,5"
3111 g,ii" Erkek
(42CrMo4)
A B D VALUE
KP 3508 8 37 260kN
KP 3510 10 35 260kN
KP 3512 12 35 260kN
3,5" KING PIN
Uriin Aciklamalari / Information Kullanim Yerleri / Applications
%100 gatlak kontrollii vakumlu 4140 celikten tretilen pin kism * Agir is makinast tastyict lovbetler
Made of 4140 steel that is %100 ultrasonic controlled Flatted tum table trailer
Isi kontrolli dgvme islemi e Askeri arag tasiyict lovbetler
Accurate heat controlled forging Flatbed semi trailer for military purpose
Islah sonrasi mikroyapi ve sertlik kontrolleri * Doli dorseler
Microstructure and hardness control after heat treatment Dolly trailer
Hassas isleme ve final kontrolleri
Accurate machining and quality control
94/20/EC normlarina gére 190 kN degerlerinde test edilmis ve onanlanmistir.
Tested and approved at 190 Kn D-value in accardance with 94/20/20 norm.
Kaynak mukavemetine uygun secilen St52-3 dvme tabla
Forged St52-3 retantion plate is suitable for high welding strength
Ozel iiretim 12.9 kalite civata
Special produced 12.9 grade holt.
Miisteri talebine gére 4 farkli sac kalinligina gére tiretim segenegi
There are 4 different products avaible for different plate thickness. 40
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Parca Adi Parca Kodu Kullanildigr Yer
Part Name Part Code Application
KP 2108-02 KP 2108, KP 3508
KP 2210-02 KP 2210, KP 3510
1 Tas KP 2312-02 KP 2312, KP 3512
Retantion Plate KP 2416-02 KP 3515
KP 2506-02 KP 2506
KP 3616-02 KP 3616
2" Kinapi KP 2108, KP 2210,
ngpin KP2100 KP 2312, KP 2506
KP 3500 KP 3508, KP3510, KP3512
2
3,5" Kingpin KP 3500x12 KP 3516
KP 3600 KP 3616
M14 Civata - KP 2108, KP 2210, KP 2312, KP 2506
3 M14 Bolt KP 2108-03 KP 3508, KP 3510, KP 3512, KP 3516
M20 Civata
M20 Bolt KP 3616-03 KP 3616
41
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1. GIRIS

Bu kilavuz, Axmaster dingillerin kullanimi icin hazirlanmistir. Bakim calismalarina
baslamadan 6nce talimatlari dikkatlice okuyunuz. Burada yer alan bilgiler geneldir. Resimde
gOsterilen parcalar temsilidir ve bazi detaylar (marka ve Urlin gesitliligi) degisebilmektedir.

Kisisel Giivenlik Onlemleri

Uriin garanti kapsami kilavuzda belirtilen sartlar ve istisnai sartlara dayanmaktadir. Bu
nedenle kilavuzda belirtilen sartlara uyulmasi ve takip edilmesi gerekmektedir. Garanti siresi
boyunca yapilan bakim islemi yedek parcga tedarigi icin AXMASTER yetkilileri tarafinca garanti
belgesi istenebilir. Bundan dolayi belgenin her zaman aragta bulunmasi gerekmektedir.

Tespit edilen kusurlarin giderilmesi veya asinmis pargalarin degistiriimesinde, ara¢ sahibi
uygun egitimli personele, tesislere, ekipmanlara ve atblye kilavuzlarina sahip degilse,
Axmaster yetkilileriyle iletisime ge¢gmelidir.

Yedek parcalari takarken yalnizca orijinal Axmaster tarafindan belirlenen pargalarinin
kullaniimasini tamir degisim sonrasindan olusabilecek tehlike ve sorunlarin 6ntine gegebilmek
adina ¢ok onemlidir.

Sadece, Uriin katalogunda bulunan konfigiirasyonlara izin verilmektedir. Uriindi, triin icerisinde
verilen induksiyon aksine kullanmayiniz. Bu kilavuzda verilen talimatlar, guvenlik
dizenlemelerinde iligki mevcut yasalarin yukamlulUkler yerine gegmez ve herhangi bir zarari
telafi etmez.
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2. GOVENLIK

Montaj kurulumu esnasinda ciddi yaralanma veya can kaybini dnlemek icin dingil
bilesenlerini yalnizca kalifiye personel tarafindan kurulmasina, galistiriimasina, bakiminin
yapilmasina veya onarilmasina izin verilmelidir.

Araci ¢alistirmadan 6énce, maksimum izin verilen yuk siniri dikkate alinmalidir.

Dogru bakim icin gerekli is glivenligi mevzuatinin gerektirdigi koruyucu kiyafetlerin ve
ekipmanlarin kullanilmasi da dahil olmak uzere tam giivenlik tedbirlerinin alinmasini
saglayiniz.

GUVENLIK  UYARI VE ISARETLERINI DIKKATE ALARAK ISLEMLERINIZI
GERCEKLESTIRINIZ.!

e TEHLIKELI DURUM MUHTEMEL SONUGC

* HAFiF YADA ONEMSIZ YARALANMALAR

BILGI!

TEHLIKE!
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3. URUN ETIKET TANIMLANMASI

Etiket Urlnin tipini ve o6zelliklerini tanimlar. Bu nedenle etiketler c¢ikartiimamali,
hasarsiz ve okunakli halde muhafaza edilmelidir. Etiket Gzerinde yer alan seri numarasi yedek

parca siparislerinde belirtiimelidir.

Uriin etiketleri dingilin gévdesinde konumlandiriimistir.

TYPE/ID1 TESTRN/IDY
©09
@ PHONENUMBER: 4903325013666 | LRIV SERIAL NO [ ]
FAX:

—_ R CAPACITY /103 PRODUCTION D.
www.axmaster.com.tr

MADE IN TURKEY

Sekil 1 URUN ETIKETI

ORNEK TANIMLAMA

AAﬂ)ASTER Sl /o AX-LWDA-52 Jresraum 23-TAMO-0137
RS T coace . 420X200 sl XXXXX ®
FAX: 490332501 3676

EMAIL: infos buyukates com tr

el carcmy/oe 4X13 TON  frroociond. GGLAALYYYY

=
www.axmaster.com.tr
MADE IN TURKEY

ETIKET KONUMU

X

Dingil etiketi orta bolimde bulunan
tandem kulak boéliminde yer
almaktadir.

Dingil montajinda etiketlerin disa
donuk olmasina dikkat ediniz.

BILGI
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4. DETAYLI PARGA LISTESI
4.1. GOVDE BOLUMU

Sekil 2 GOVDE BOLUMU

ADET (1
NO PARGA NO PARGA TANIMI TAKIIVE)
1 151-04-07-004 PORYA KAPAGI X-2 MARKALI BOYALI 4
2 150-03-01-003 ?8X38,2 AKS SOMUN PIMI 4
3 150-03-02-004 2,5MM AKiS SOMUN SEGMANI DORSE 4
4 151-11-04-005 @180X@100X35MM KECE FLANSI 4
5 151-03-02-007 SEKiZGEN AKS SOMUNU 4
6 150-04-02-007 130X100X13 KECE 4
7 151-11-01-010 124X100X210 SARI BURC 4
8 150-02-01-012 M10X1,5 SETSKUR DIN 916 16
9 151-03-02-005 TANDEM DINGIL AKS 8
10 151-11-01-001 TANDEM DINGIL GOVDESI 4
11 150-02-01-011 5/16 H2 ACILI GRESORLUK 4
12 150-11-01-013 ST-37 30MM TANDEM SINIRLAYICI 4
13 150-02-01-011 5/16 H2 ACILI GRESORLUK 8
14 151-01-04-002 TEK DELIK FRENAY PILOT 8
15 151-01-04-001 CiFT DELIK FRENAY PILOT 8
16 151-11-03-005 2180X@130X20MM KEGE FLANSI 4
17 151-03-03-005 TANDEM ARA AKS 4
18 150-11-01-014 ST-37 30MM TANDEM SINIRLAYICI YUVASI 4
19 151-11-01-002 TANDEM ARA DINGIL GOVDESI 2
20 150-11-01-012 ST-37 40MM TANDEM SASE TAKVIYESI 2
21 151-11-02-010 124X110X190 SARI BURC 2
22 150-04-04-007 130X110X13 KECE 4

Tablo 1 GOVDE BOLUMU PARGA LISTESI
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4.2.

KULAK BOLUMU

Sekil 1 KULAK BOLUMU

ADET (1

NO PARCA NO PARCA TANIMI T AKIIVs)
1 151-04-07-004 PORYA KAPAGI X-2 MARKALI BOYALI 2
2 150-03-02-004 2,5MM AKIS SOMUN SEGMANI DORSE 2
3 150-03-01-003 @8X38,2 AKS SOMUN PiMi 2
4 151-03-02-007 SEKIZGEN AKS SOMUNU 2
5 151-11-02-009 TANDEM PERNO KAPAK FLANSI 2
6 150-11-01-008 ST-37 40MM UST PLATIN TANDEM 2
7 150-11-01-007 ST-37 40MM KULAK PLATIN TANDEM 4
8 151-11-01-011 TANDEM PERNO KILIT 2
9 151-11-04-006 TANDEM KULAK PERNOSU 2

Tablo 2 KULAK BOLUMU PARGA LISTESI
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4.3.

FREN BOLUMU

Sekil 3 KAMPANA BOLUMU

ADET (1

NO PARCA NO PARCA TANIMI TAKIIV%)
1 151-04-07-004 PORYA KAPAGI X-2 MARKALI BOYALI 8
2 150-04-02-003 145X3 ORING 8
3 150-03-01-003 @8X38,2 AKS SOMUN PIMI 8
4 150-03-02-004 2,5MM AKIS SOMUN SEGMANI DORSE 8
5 151-03-02-007 SEKIZGEN AKS SOMUNU 8
6 150-04-04-008 580/572 RULMAN 8
7 151-04-06-003 14 TON PORYA BOYALI 8
8 150-04-03-008 594/592 RULMAN 8
9 150-04-01-006 M22X1,5 BIJON SOMUNU 80
M22X1,5X105 BIJON ORTADAN FREZE 80

10 150-04-05-005 DAKROMATLI

11 150-04-01-007 120X160X13 KECE 8
12 150-04-01-009 ABS DIiSLIiSi 100 DiS 4
13 150-04-01-002 420X200 KAMPANA 8

Tablo 3 KAMPANA BOLUMU PARCA LISTESI
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4.4. BALATABOLUMU

Sekil 4 BALATA BOLUMU

ADET (1
NO PARCA NO PARCA TANIMI T AKIIV%)
1 151-02-02-001 @26X63 MM MAKARA PiMi PILOT 16
2 150-02-02-005 @26X1,2 SEGMAN DIN 472 32
3 151-02-02-002 @45X34 MM BALATA MAKARASI PILOT 16
4 150-02-01-006 420X200 BALATA PABUCU 16
5 150-02-00-006 420X200 BALATA 16
6 151-02-08-003 | @36,10X135 MM CIFT DELIK PERNOSU PILOT 16
7 150-02-01-010 TIRNAKLI TOZLUK LASTIGI 16
8 150-04-01-011 ABS SENSOR LASTIGI 4
9 150-02-01-014 M10X1,5X16MM CIVATA DIN 6921 32
10 150-02-08-008 TOZ SACI TANDEM 16
11 150-04-02-010 ABS SENSORU 4
11%_ 150-02-03-007 BALATA CATAL YAYI 27 CM (GECMELI) 8
14 150-02-01-007 PILOT BALATA YAYI 8

Tablo 4 BALATA BOLUMU PARCA LISTESI
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4.5. KORUK BOLUMU

Sekil 5 KORUK BOLUMU

ADET (1

NO PARCA NO PARCA TANIMI T AKIIV%)
1 150-02-04-005 38X1,5 SEGMAN DIN 472 8
2 150-07-01-018 58X38X1,5 PUL 8
3 150-08-00-010 30X30 IMDAT KORUGU 8
4 150-08-03-001 OTOMOTIK CIRCIR KISA (Z TiP) 8
5 150-07-01-013 @46Xd42X72 SARI BURC 8
6 150-07-01-012 @42X358 SIVAMA PULU 8
7 150-07-02-011 @42X1,75 SEGMAN DIN 472 8
8 150-07-15-010 S MiLI 255 MM PILOT SAG 8
e 150-11-01-005 ST-37 8MM KORUK BAGLANTI SACI 8
10 150-07-09-001 TANDEM S MiLi YATAK TAKIMI 8
10-1 | 150-07-01-008 M8 SOMUN DIN 6923 48
10-2 | 150-05-06-001 ST-37 8MM TANDEM S MiLi YATAK SACI 8
10-3 | 150-07-08-001 M8X25 CIVATA DIN 6921 48
10-4 | 150-07-01-005 S MILi YATAK TAKIMI 8

Tablo 5 KORUK BOLUMU PARCA LISTESI
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5. BAKIM VE KONTROL

— PERIYODIK BAKIM TABLOSU

HER 2 HAFTA

HER 4 HAFTA
HER 12 HAFTA
HER 24 HAFTA

HER GUN
YILLIK

RULMAN YAGLAMA
VE DEGISIM ISLEMI

BALATA KALINLIK
KONTROL VE
DEGISIM

Tablo 6 PERIYODIK BAKIM TABLOSU
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— YAGLAMA TABLOSU

YAGLAMA SIKLIGI

< |« |E
YAGLAMA = = L TAVSIYE EDILEN YAG
ISLEMI z |2 |< |3 GESITI Sutellbalais
D I I <
o N < N X
14 14 14 14 -
i i | w =
I I I I >
SN A T
YAGLAMA P YAGLAMA
gres yagi.
am Shell S2V100C 3 YAGLAMA
GRESORLUK . 2 Yiiksek performansli | TABANCASI
gres yagi. ILE
YAGLAMA
™ Shell S2 V100C 3
S MILI . . L Yuksek performansli | EL iLE
gres yagi. YAGLAMA
Shell S2 V100C 3 5
<
Yuksek performansli {':‘g kﬁgﬁs'
FREN CIRCIRI * * gres yagi. iLE
YAGLAMA

Tablo 7 YAGLAMA TABLOSU

Tavsiye edilen yagd c¢esidi disinda kullanilan yaglarda olusabilecek sorunlar firmamiza ait

degildir.

Tavsiye edilen gres yagi, pas Onleyici, asinma onleyici ve oksidasyon Onleyici katiklarla
guclendirilmis lityum bazh genel amach bir grestir.
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Bakim ve kontrol talimatlarini asagidaki siralamaya uygun bir sekilde yapiniz.

5.1. PORYA KAPAGI SOKME

% Urinle birlikte size teslim edilen kapak anahtarini kullanarak porya
sokumune baglayabilirsiniz.

% Kapak anahtarini kullanirken tabancinizin agzina (AA32) lokma takiniz.

% Kapak anahtarini porya kapagina yerlegtirdikten sonra sdkmek icin sokme
yonune (saat yonunun tersine), sikmak igin sikma yonune (saat yonune)
dogru cevirme iglemini uygulayiniz.
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5.2. AKS SOMUNU SOKME

% Aks somununu sdkmek icin, aks somun anahtarinin hava tabancaniza takin
ve saat yonunun tersi yoninde parga ¢ikana kadar isleminize devam edin.
(BKZ Tablo 8)

% Aks somununu sikma asamasinda, baslangicta kontra sikilmali daha sonra
kampana elle rahat bir sekilde dénip donmedigine bakilarak aks somun pimi
uygun pim deligine denk getirilmelidir.
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5.3. AKS SEGMANI VE PiM SOKME

SEGMAN VE PiM SOKME

% Porya kapagi sokimunden sonra kuru ve temiz bir bez yardimiyla yluzeydeki
tozlari temizleyiniz.
% Porya kapagini ¢cikardiktan sonra aks somun segmanini ve pimini ¢ikariniz.
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5.4. BIJON VE BiJON SOMUNU KONTROL VE DEGISIM
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% Bijon somununun tork degerini kontrol edin.

% Her tekerlek degisiminde dogru tork dederine goére tork anahtari kullanarak
somunlari sikin.

% Bijonlari ve bijon somunlarini yaglamayin.

M22X1,5 Bijon somunlari igin stkma
tork degeri 630Nm (600-660Nm)

%% olarak belirlenmistir. Sikma islemi
M22X1,5 BLION M22X1,5-10 SOMUN uygulanirken bu deger goz onune
400NmM 400NmM
H %% % alinarak yapilmahdir.
7%
%%

CIFT LASTIK JANT
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5.5. RULMAN YAGLAMA KONTROL VE DEGISIM

Asinma ve deformasyonlara kargi porya rulmanlarinin yag bakimi dizenli olarak
yapilmalidir. (TABLO 7)

Rulman cevresinde Sizmis yag durumu, katrana dénismuis yad durumu goézlemlenmesi
durumunda yag degisimi ve kege kontroll yapilmaldir.

Rulmanlar galisan mekanizmalar oldugundan dolayr asinma goérilebilmektedir. Rulmanlar
periyodik olarak ¢calisma sartlari gbz éniine alinarak ve periyodik bakim tablosu verilerine gore
(BKZ TABLO 6, TABLO 7) degistiriimelidir.

Rulman degdisiminde dikkat edilmesi gereken hususlar;

x  Rulmanlar demonte edilirken, mil veya yatak yuvasi gibi diger elemanlarin zarar
gérmemesi igin 6zen gosterilmelidir, zira bunlarin zarar gérmesi mekanizmanin
calismasini ve émrinu olumsuz etkiler.

x  Konik makarali rulmanlarin i¢ bilezikleri kaygan gegme ile gegcirilirken dig bilezikleri
preste siki gegcme seklinde gegirilir. Poryanin dénmesi esas oldugu igcin montaj
metotlari da bu sekilde olmalidir.

x  Rulmanlarin degisiminde rulmanlarin konumlari g¢alisma mekanizmasi i¢in oldukca
onemlidir. Rulmanlarin yerlesimi O-O dizenine goére poryaya yerlestiriimesi
gerekmektedir.

RULMAN O-O DUZLEMI

580/572 ; 594/592A

Sekil 6 RULMAN 0-O DUZLEMI

BILGI
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5.6. YAG KECESIi KONTROL VE DEGISimi

% Yag kegesini degistirirken sizdirmazlik dudaklari arasinda yeterli miktarda gres
bulunmasina dikkat edilmeli ve bu bdlgenin kirli ve tozlu olmamasina dikkat
edilmelidir. Yag kegesinin degisiminde govdeye ve malzemeye zarar vermeyecek
sekilde uygun aparat kullaniimalidir. Yag kecesi degisiminde orijinal Urln

kullaniimahdir.

BILGI
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Dingil Gzerindeki Kampana boélumuinde
bulunan yag kecelerini periyodik olarak
kontrol edilmeli ve degistiriimelidir.

Yag kegesi kontrol edilirken yag miktari
kontrol edilmeli ve yag kegelerin Kirli ve
tozlu olmamasina dikkat edilmelidir.

Yag keceleri degisiminde uzmana
basvurulmali ve kampana gdvdesine
ve porya Kkegce yatagina zarar
vermeyecek bir gekilde degisim
saglanmalidir.

Yag kecelerin degisiminde orijinal Urdn
kullaniimalidir.




5.7. BALATA KONTROL VE DEGISIM

x Balata kontrol igslemine toz saci civatalarinin sokimuyle baslayin. (M10x16 DIN
6921) (AA17 KULLANIN)
x Toz saci civatalarinin sokumunden sonra toz sacini gikarin ve yuzeyi kuru ve

temiz bir bezle temizleyin.
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BALATA YAY KONUMLARI

% Balata kontrolinde yaylarin kontroll ve degisimi de yapilmasi gerekmektedir.

% Yaylarin kontroli esneme yapip yapmamasi dingilin galismasini engelleyecegi gibi
tehlikeli durumlara yol agmaktadir.

x Balata yaylarinin degisiminde orijinal ve yay ¢cekme testlerinden ge¢cmis yaylarin
kullaniimasi 6nem tagimaktadir.

DETAY B
QLCEK1:2




x

Fren balatalarinin genel asinma
sinirlar asilirsa balatalarin
degistirilmesi gerekmektedir.
Hem i¢ hem dis balatalarin
maksimum asinma dizeyi
5,00mm’dir.

Maksimum asinma
deg@erini asmamis
balata.

TEHLIKE
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Maksimum asinma
degerini asmig
balata.




5.8. ABS SENSOR KONTROL VE DEGISIM

X ABS Sensoérunun yuvasinda olup olmadidi kontrol edilmelidir. Sensér yuvasinda
cikmasi durumunda sensor iglevi kaybedecegi gibi arag yonlendirmesinde sorunlar
ortaya cikabilir.

X ABS Sensoérinin okumamasi durumunda sensoér degisimi yetkili kisiler tarafindan
yapilmalidir.

% Dingil montajinda ABS sensori bulunan kampananin montaji, aracin dis tarafina
dogru gelecek sekilde montaji gerceklestiriimelidir.
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5.9. S MILIi KONTROL VE DEGISiMmI

x S mili yataklarinda bulunan gresorliklerin yag kontroli periyodik olarak
yapilmalidir. (BKZ TABLO 7)

xS milleri periyodik olarak yag kontroli yapilmali ve yeni gres ¢ikana kadar
yaglanmalidir.

S Mili gévdesinde bulunan sari
bur¢ s mili degisiminde
degistiriimeli ve yaglanmahdir.

252,50
15,00 217.50

J‘ S S mili sari burcu degisiminde
' - — orijinal Urin kullanima dikkat
/s edilmelidir.

SMiLL

S mili tek delik Frenay deligine
montaj edildiginden tek delik

Frenay'in hasar gbérmemis,

temiz ve toz bulundurmadigina
dikkat edilmelidir.

_————— S mili yataginda buluna
gresorlik s milinin
\ yaglanmasini saglamaktadir. S
mili  gresorlukleri  periyodik
olarak kontrol edilmeli ve
degistiriimelidir. (BKZ TABLO
6, TABLO 7




5.10. CIRCIR KONTROL VE DEGISIM

% Fren circirinda buluna gresérlukler periyodik olarak kontrol edilmeli ve yag
degisimi yapilmalidir. (BKZ TABLO 6, TABLO 7)

% Fren circir deg@isiminde fren circiri temizlenmeli ardindan s milinden
¢ikariimali gres ile yaglandiktan sonra kontrol edilmeli ve tekrardan
takilmalidir.

% Fren circiri takildiktan sonra gresorlik deliginden yag kontroll yapilarak yeni
gres cikana kadar yaglanmalidir.

BILGI

66




5.11. GRESORLUK YAGLAMA VE KONTROL

x  Dingil uUzerinde tandem kulak bolumundeki ve dingil govdesindeki
gresorlikler periyodik olarak kontrol edilmeli ve yaglanmalidir. (BKZ TABLO
6, TABLO 7)
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% Dingil Gzerinde bulunan tek delik Frenay gresorlikleri kontrol edilmeli ve yag degisimi
periyodik olarak yapilmahdir. (BKZ TABLO 6, TABLO 7)
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5.12. TANDEM KULAK PERNO VE SOMUN KONTROL

1. KAPAK SOKUMU

x  Kapak anahtarini porya kapadina
yerlestirdikten sonra sdkmek igin
sokme yonune (saat yonunun tersine),
sikmak icin sikma yonine (saat
yonune) dogru c¢evirme iglemini
uygulayiniz.

2. AKS PiIM SOKUMU

AN
AN

x Aks somun pimini aks somunundan
¢ikarin aks somunun temiz oldugundan
emin olun.

3. AKS SEGMAN SOKUM

somun
somunundan ¢ikarin.

x  Aks segmanini aks

4. AKS SOMUN SOKUM

% Aks somununu ¢ikarin ve yizeyin kir ve

tozlarini kuru firga yardimi ile temizleyin.

x Aks somunu periyodik olarak kontrol

edilmeli ve sikilmalidir.

x  Tandem kulak bolumundeki aks somunlar ve kapaklar periyodik olarak kontrol

edilmelidir.

x  Aks somununu sikma asamasinda, baglangicta kontra sikilmali daha sonra aks
somunu elle rahat bir sekilde donup sonulmedigine bakilarak aks somun pimi uygun

pim deligine denk getiriimelidir.
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6. BERTARAF ISLEMLERI

Bu kilavuzda verilen talimatlara gére pargalar bertarafin ayrilarak makine sokulmelidir.
Parcalar yapildiklari malzemeye gore gruplandiriimalidir: demir, aliminyum bakir, plastik veya
kauguk. Parcgalar sanayi atiklarini pargalarina ayirma ve yok etme ile ilgili yasalara ve kurallara
tamamen uyarak ilgili merkezlerde bertaraf edilmelidir.

Atik Yag: Atik yag bertarafinda gevreye koruma yasalarina ve makinenin kullanildigi tlkede
yururlikte olan yasalara ve yonetmeligine uyunuz.

Ustiibii Bezler: parca temizlemede kullandiginiz tim Ustiibii bezleri yiiriirliikte olan atik
yonetmeligin uygun bir sekilde bertaraf edilmeli ya da bertarafin saglayacagi firmalara teslim
edilmelidir.

Cevreye olusabilecek zararlarin 6niine gegmek icin bertaraf islemleriniz oldukga 6nemlidir. Her
yanlis yapilan bertaraf islemler yasamimizi olumsuz olarak etkileyecektir.

+inceleme sirasinda hasarli pargalari tekrar kullanmayiniz, yalnizca
uzman Kigiler tarafindan degistirilmelidir.

*Cevreye biyolojik olarak pargalanmayan malzeme, yaglar, demir
icercermeyen birlesenleri dokmeyiniz.




7. KULLANILAN ARAC VE GERECLER

ARAC VE " KULLANIM
GEREC Skt YERI
#129.00 l{ / : W
AKS \ Y/ AKS
11 N SOMUNU
SOMUN e SOKME
ANAHTARI -\ iGN
_.//"/j
PORYA KAPAK ANAHTARI
128,00 ' 144,00 :
ol
K PORYA
{ /) . ‘\V l \&*lfz{’j/ V o~
PORYA ~ s —_— + _ KAPAGINI
KAPAK SOKMEK
ANAHTARI =z B ICIN
‘ Jj | \/:\\_"\
\’/\ ’(\// 3
\41[/7
Tablo 8 ARAC VE GERECLER
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sice 1972

ALTINORDU

Machine - Vehicle - Measurement

16. YAGLANACAK MEKANIZMALAR

1 Numara gress yagi ile yaglayiniz. (Cubuk Silindir)

1 Numara gress yagl ile yaglayiniz. (Rampa mili)
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sice 1972

ALTINORDU

Machine - Vehicle - Measurement

7

1 Numara gress yagl ile yaglayiniz.

(Rampa Silindiri)

1 Numara gress yagl ile yaglayiniz.

(Kilavuz Makara)
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1 Numara gress yagi ile yaglayiniz.

(Kilavuz Makara)

1 Numara gress yagl ile yaglayiniz.

(Yan Agma)




sice 1972

ALTINORDU

Machine - Vehicle - Measurement

1 Numara gress yagi ile yaglayiniz.

(Kilavuz Makara)

1 Numara gress yagi ile yaglayiniz.

(Kilavuz Makara)
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1 Numara gress yagi ile yaglayiniz.

(Kilavuz Makara)




sunce 1972

ALTINORDU

Machine - Vehicle - Measurement

Powerpack

UYARI !:

Powerpack icin, Belgin marka
Hidrotex BSX-46 hidrolik yagi
kullanilmalidir !
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edilmis HLP tip y,
atik da
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Takliinis = Vol = 1Fisd

DU

YAGLAMA SIKLIGI
< |« |&
YAGLAMA = E L TAVSIYE EDILEN YAG
ISLEMI z | < |< | £ CESITI UV
b } I T <
(O] N <t N X
o o o o —
L w w w =
T T T I >
Cubuk L Standart 1 numara Gress
Silindir * Gress yag| Por_llﬂpaS|
ile
o * * Standart 1 numara Gress
ile
- Standart 1 numara
< Gress
Rampa * * Gress yagi Pompasi
Mili .
ile
% Standart 1 numara PGress
Kilavuz Makara x| x Gress yag| ompasi
ile
Standart 1 numara Gress
* *
van Agma Gress yag| Pompasi
ile
Belgin Marka
Powerpack * Hidrotex BSX-46 _
Hidrolik yag Elile

Tavsiye edilen yag cesidi disinda kullanilan yaglarda olugabilecek
sorunlar firmamiza aitdegildir.
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Machine - Vehicle - Measurement

17.GENEL PARGA LISTESI
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2024
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T (NORDU

Measurement

Parga No.
No. Parga Adi Adet Agiklama
Kod

1 | ALT-T- 1 KILAVUZ RULO MAKARA 2

2 | ALT-T- 2 STEPNE 1

3 | ALT-T- 3 RULO MAKARA 2

4 | ALT-T- 4 KILAVUZ MAKARA 4

5 | ALT-T- 5 DOLAP 1

6 | ALT-T- 6 CELIK TAKOZLAR 2

7 | ALT-T- 7 LASTIK/JANT 16 | Lastik Ebat=275 70R 22,5
8 | ALT-T- 8 PALANGA 1

9 | ALT-T- 9 STEPNE TASIYICI 1

10 | ALT-T- 10 GOVDE UZERI AHSAP 1 1 Boy=

11 | ALT-T- 11 GOVDE UZERi AHSAP 2 1 Boy=

12 | ALT-T- 12 GOVDE UZERI AHSAP 3 1 Boy=

13 | ALT-T- 13 GOVDE UZERi AHSAP 4 1

14 | ALT-T- 14 RAMPA KOLU DOLABI 1

15 | ALT-T- 15 KING PIN 1 |3,5” KingPin OMS Marka

80




ALTINOR [) ”

Machine - Vehicle - Measurement
Parca No.
No. Parga Adi Adet Aciklama
Kod
1 ALT-T- 16 YANGIN DOLABI 1
2 ALT-T- 17 PARK AYAGI 2 OMS Marka
3 ALT-T- 18 ZINCIR GERDIRME 2

NOT: Dingil parcalari, park ayagi parcalari ve
powerpack parcalari ilgili bélimde ayrica verilmistir.
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since 1972

¥ ALTINORDU

Machine - Vehicle - Measurement

vgie Dsi @i})
24-0001 . 7/
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ALTINORD

Machine - Vehicle - Measurement

ALT-T-3 _
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4 ALTINORDU

sice 1972

Machine - Vehicle - Measurement
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ALT-T-10

ALT-T-11
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ALT-T-18




sice 1972

ALTINORDU

Machine - Vehicle - Measurement

ALT-T-4

ALT-T-6
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